Ogolny opis i przeznaczenie systemu BlueDig
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BlueDig to prosty i intuicyjny polski system pomiarowy do koparki.

Stuzy do wspomagania pracy operatora, wskazujac w czasie rzeczywistym aktualng wysokos¢
lemiesza tyzki od zadeklarowanej ptaszczyzny poziomej lub pochyte;j.

Pozwala na precyzyjne prowadzenie wykopu niwelujac teren do poziomu lub prowadzenie wykopu
tworzac spadek o zadeklarowanej wartoSci.

System moze pracowac samodzielnie lub we wspotpracy z laserem.

System BlueDig nie jest systemem samodzielnie sterujacym praca koparki, lecz systemem
wskazujacym operatorowi jak ma prowadzic lyzke.

Kompletny system sk}ada sie z aplikacji BlueDig uruchamianej na smartfonie lub tablecie z
systemem android oraz czujnikow BlueDig BLE IMU sensor zamontowanych na maszynie.

System nie jest oparty o GPS, a wiec nie wskazuje konkretnej pozycji i orientacji maszyny w
przestrzeni. System jest oparty o czujniki inercyjne, na podstawie pomiaru kqtéw kazdego z



istotnych segmentéw maszyny wskazuje odleglos¢ lemiesza od zadeklarowanej ptaszczyzny
wykopu.

System moze pracowac we wspolpracy z laserem krzyzowym, emitujacym wigzke pulsujaca z
czestotliwoscig 10 kHz.

Detektor wiazki lasera w czujniku dziala na zasadzie wykrywania obecnosci swiatla o
czestotliwosci modulacji 10 kHz, dlatego system wspoélpracuje tylko laserami mogacymi
emitowac wigzke o wlasnie takich parametrach pulsacji.

Niwelatory laserowe przeznaczone do wspélpracy z dedykowanym detektorem, nie
posiadajace mozliwosci pracy w trybie pulsacyjnym z czestotliwoscia 10 kHz nie beda
poprawnie wykrywane przez czujnik!

Producent poleca model POPOMAN MTM310B lasera krzyzowego, na ktorym prowadzone byty
prace testowe, jednak nie narzuca uzytkownikowi konkretnego modelu.

Przy wyborze lasera nalezy jednak mie¢ powyzZej opisane parametry na uwadze.

System obstuguje koparki z ramieniem famanym jeden raz (wymagane 4 czujniki BlueDig BLE
IMU sensor):

System nie obsluguje ramion lamanych w poprzek lub o zmiennej dlugosci ktéregokolwiek
segmentu ramienia.

Oczywiscie w takiej sytuacji r6wniez mozna korzystac z systemu, ale nalezy pamieta¢, ze ramie
musi by¢ wyprostowane a dlugos¢ kazdego z segmentow musi by¢ podczas pracy taka jaka bylta
ustawiona podczas konfiguracji systemu na maszynie.

System obstuguje ramie z tradycyjna tyzka:




oraz uchylng (power tilt):

Korzystanie z systemu w konfiguracji z tyzka uchylna, ze wzgledu na inercyjny charakter pomiaru
wymaga okresowej kalibracji tyzki podczas pracy poprzez zatrzymanie tyzki w pozycji okoto-
poziomej — system informuje, gdy zalecana jest kalibracja.

Maksymalny kat uchylenia tyzki obstlugiwany przez system to +/- 80 stopni.

Glowice obrotowe nie sa obslugiwane przez system!

System obstuguje koparki obrotowe:

Oraz ze skretnym tylko ramieniem:

&

W przypadku koparki obrotowej z dodatkowym skretnym ramieniem, podczas pracy z systemem
BlueDig nalezy pracowac na wyprostowanym ramieniu (nie skreconym).

OczywiScie praca ze skreconym ramieniem jest rGwniez mozliwa, ale w niektorych sytuacjach
moga wystapi¢ bledy pomiarowe, poniewaz system nie zna kata skretu ramienia wzgledem czesci
obrotowej (wiezy).

System przed rozpoczeciem pracy wymaga utworzenia w aplikacji konfiguracji wlasnej maszyny.



Tworzenie konfiguracji polega na wprowadzeniu potrzebnych wymiaré6w maszyny, zamotnowaniu
czujnikow w okreslonych miejscach oraz wykonaniu ruchéw kalibracyjnych.

W systemie moze istnie¢ wiele konfiguracji wielu maszyn. System Moze by¢ uzywany na wielu
maszynach, te same czujniki mogg by¢ przenoszone na inne maszyny zgodnie z wczesniej
przygotowanymi konfiguracjami.

System posiada kreator nowej maszyny, gdzie obrazowo ekran po ekranie wyjasnione sg kolejne
kroki konfiguracji wraz z instrukcjami co nalezy zrobi¢, co zmierzyc¢ i gdzie zamotnowac.

Do utworzenia konfiguracji potrzebne sq 2 osoby, urzadenie z zainstalowanym oprogramowaniem
BlueDig, zestaw czujnikow wraz z uchwytami, laser krzyzowy, poziomica oraz miarka rozs6wana.
Kalibracje nalezy przeprowadzi¢ na wypoziomowanym podtozu w warunkach oswietlenia
pozwalajacych na widoczno$¢ wiazki lasera krzyzowego — zaleca sie przeprowadzenie konfiguracji
na hali/w garazu.

Tworzenie konfguracji to proces od ktorego zalezy pozniejsza dokladnos¢ pracy systemu wiec
nie mozna tego zrobic byle jak!

Podloze bewzglednie musi by¢ poziome a pomiary musza by¢ wykonane z dokladnoscia do
1mm.

Instalacja systemu na maszynie wymaga przyklejenia na stale 4 lub 5 uchwytow na lyzce,
segmentach ramienia i na czesci obrotowej.

UWAGA!

Montaz czujnika na lyzce, w zaleznosci od jej rozmiaru i konstrukcji moze wymagac
koniecznosci zbudowania na niej odpowiedniego zabezpieczenia (np. przyspawanie
oslon/skrzynki ochronnej) aby zabezpieczy¢ czujnik przed uszkodzeniem podczas pracy!

Jesli koparka posiada luzy na sworzniach lub w obrocie, nalezy sie liczy¢ z tym, ze bedzie to
mialo znaczny wplyw na dokladnos¢ pracy systemu, gdyz wspélrzedne punktow
przegubowych w takiej sytuacji ulegaja ciaglej zmianie w granicy luzéw, co ma bezposredni
wplyw na dokladnos¢ pomiarow.



