9 - Linumeric-LPT V3 - Sygnalizacja bledow PL

Urzadzenie Linumeric-LPT V3 sygnalizuje btedy za pomoca czerwonej diody ERR, ktéra nie
powinna $wieci¢ ani mrugac podczas pracy z oprogramowaniem Linumeric-LPT.

Swiecaca kontrolka ERR oznacza wystapienie bledu.

Aby tatwiej mozna bylo zweryfikowac jaki blad wystapil, oprogramowanie LinuxCNC wyswietla
btedy pochodzace od Linumeric-LPT V3 w postaci komunikatu na dole ekranu.
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[Pozvcia: Wzaledna Aktualna

Jesli blqd wystqpi podczas pracy maszyny, moze spowodowac utrate danych wejsciowych
i/lub wyjsciowych. Wowczas nalezy odnalez¢ przyczyne i podjqc¢ dzialania w celu jej
eliminacji.

Jesli blqd wystqpi podczas postoju maszyny, nie ma zadnych skutkéw i mozna komunikat
zamkngqc¢ i pracowac dalej.

. LINUXCNC - frame lose from LINUMERIC_LPT_C300!

Zgubiona ramka danych z urzadzenia Linumeric-LPT V3 do oprogramowania LinuxCNC.
Blad wystepuje w przypadku probleméw z komunikacja, nieprawidlowym dziataniu
systemu i obstudze przerwania od ethernetu. Rozwigzaniem moze by¢ zwiekszenie bufora
danych BUFF_TIME_US w pliku Linumeric_LPT_config.cfg i/lub zwiekszenie wartosci
BASE_PERIOD w pliku .ini

. LINUXCNC - frame broken from LINUMERIC_LPT_C300!

Niekompletna, przerwana ramka danych z urzadzenia Linumeric-LPT V3 do
oprogramowania LinuxCNC. Blad wystepuje w przypadku probleméw z komunikacja,
nieprawidlowym dziataniu systemu i obstudze przerwania od ethernetu. Rozwigzaniem
moze by¢ zwiekszenie bufora danych BUFF_TIME_US w pliku
Linumeric_LPT_config.cfg i/lub zwiekszenie wartosci BASE_PERIOD w pliku .ini

. LINUXCNC - input fifo buffer is full from LINUMERIC_LPT_C300!

Przepehienie bufora ramek wejsciowych w oprogramowaniu LinuxCNC. Blad wystepuje w
przypadku probleméw z komunikacja, nieprawidlowym dziataniu systemu i obstudze
przerwania od ethernetu. Rozwigzaniem moze by¢ zwiekszenie bufora danych
BUFF_TIME_US w pliku Linumeric_LPT_config.cfg i/lub zwiekszenie wartosci
BASE_PERIOD w pliku .ini

www.machmaker.pl



. LINUXCNC <> LINUMERIC_LPT_C300 — communication failed!

Brak komunikacji z urzadzeniem Linumeric-PT V3. Powodem moze by¢ nie zasilone
urzadzenie, nie podiaczony kabel ethernet, zle skonfigurowane polaczenie sieciowe itp.

. LINUMERIC_LPT_C300 - Fifo error!

Blad sygnalizuje przepeknienie lub pusty bufor danych w urzadzeniu Linumeric-LPT V3.
Blad nie zawsze jest krytyczny, ale w przypadku pojawienia sie bledu w trakcie ruchu, moze
dojs¢ do sytuacji, Ze zostana zgubione pewne sygnaty, dlatego po wystapieniu btedu podczas
pracy, nalezy przerwac prace i zweryfikowa¢ przyczyne btedu.

Rozwigzaniem moze by¢ zwiekszenie bufora danych BUFF_TIME_US w pliku
Linumeric_LPT_config.cfg i/lub zwiekszenie wartosci BASE_PERIOD w pliku .ini

. LINUMERIC_LPT _C300 — Frame broken!

Uszkodzona niekompletna ramka do urzadzenia Linumeric-LPT V3.
Jesli wystapi ten btad nie nalezy kontynuowac obrébki gdyz istnieje realne zagrozenie

zgubienia wymiaru. Nalezy zdiagnozowac przyczyne wystapienia btedu.

. LINUMERIC_LPT_C300 - Input frame lose!
Komunikat sygnalizuje zgubiong co najmniej jedng ramke danych z programu LinuxCNC

do Linumeric-LPT V3. Jesli wystapi ten blad nie nalezy kontynuowac obrobki gdyz istnieje
realne zagrozenie zgubienia wymiaru. Nalezy zdiagnozowac przyczyne wystapienia bledu.
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